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CERTIFICAZIONE:

CLASSIFICAZIONE:

DESCRIZI ONE:

APCER
CERTI FI CADO
N. 2000/ CEP. 1272

SI STEMA PORTUGLES
DA QUALI DADE
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NP EN | SO 9001
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DIN EN ISO 9001:2000

_Certificado: 01 100 008183

AWSA5.4: ~E 312-16
EN 1600: E299 R 12

Elettrodo rutile per acciai alto-legati ed acciai non legati. Buona sadabilita per tutte le posizioni eccetto ndla

posizione verticale verso il basso.

MATERIALI:

AlSI 312

Per acciai con difficile saldabilita, ad esempio acciai legati e non ad dta
resistenza, acciai a carbonio, accia ato legati, acciai per utensili, acciai con
trattamento termico, accia per molle, per ferrovie, acciai con tempra
manganese.

ANALISI CHIMICHE DEL DEPOSITO SALDATO:

Analisi chimica (%):

C S Mn Cr Ni
011 10 0,65 285 10,0
Proprieta meccaniche:
Carico di Carico di
Allungamento

snervamento rottura

(N/mm?) (N/mm?) 5d (%)

>450 >660 >19

INFORMAZIONI SUL PRODOTTO:

PARAMETRI DI SALDATURA IMBALLO VACUUM
Diametro L unghezza Corrente Polarita /Pezzi /Peso
acco acco
mm mm (A) (Pole +) P P
(mm) (mm) (Un) (Kog)
25 300 50-75 AC/DC 630 10,8
32 350 75-110 AC/DC 330 12,0
40 350 110- 150 AC/DC 270 13,2
50 350 140 — 190 AC/DC 150 10,8

POSIZIONI DI SALDATURA:
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